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KRATAK SADRZAJ

Analiza problema ostvarivanja kontakta glavnog i odvojnog voda kod vodozaptivnih konektora za NN SKS-a.
Kod ostalih tipova konektora sa delimi¢nim skidanjem izolacije ovaj problem nije prisutan (konektori kl.2).

U uvodnom delu detaljnije su opisani delovi standarda (SRPS EN 50483-4:2010 , TP JP EPS BROQOJ 8a
2.1ZDANJE 10.2015 i NF C 33-020:1998) koje treba da ispuni pribor u pogledu ostvarivanja kontakta sa
prikazom testova ispitivanja na ostvarivanje kontakta. U glavnom delu bavimo se nedostacima u konstrukciji
konektora.Prvo nedostacima najbitnijeg dela, kontakta konektora. Kod kontakata konektora analiziracemo
razlicite konstrukcije i to u pogledu oblika,materijala i njegovih osobina. Takode bice reci i ostalim elementima
konektora koji takode uti¢u na kvalitet spoja u konektoru.

U zavr$nom delu rada prikazane su posledice loSeg spoja konektora koje se javljaju u praksi.

Kljuéne reci : Standardi (TP 8a, SRPS EN 50483-4, NF C 33-020), spoj , kontakti konektora
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Osnovni tipovi izolovanih stezaljki

Osnovna osobina je da se spoj dobija probojom metalnih zubaca kroz izolaciju provodnika. Obzirom na primenu
imamo sledece tipove :

- CB konektor za prikljucak potrosaca,

- CE konektor za prikljucak javne rasvete

- CDR odvojni konektor za priklju¢ak sekundarne na primarnu mrezu,

- CMCC krajnji konektor za kratkospajanje

- PMCC konektor za merenje i kratko spajanje

Osnovne karakteristike konektora

Konektori mogu bti montirani na fazne provodnike ili uzemljenja u mreZama pod naponom ili bez napona.
Povezivanje i razdvajanje bez elektriénog napona.Svi spoljni metalni delovi za vreme montaZze i posle moraju
biti bez napona.lzolacioni omota¢ konektora mora biti deo celine konektora. Oznaka veli¢ine kljuca za pritezanje
mora biti upisana u Sestouglu (10mm,13mm ili 17 mm). Navrtka mora imati grani¢énu vrednost momenta pri
kojoj dolazi do loma gornjeg dela navrtke.

Maksimalna vrednost tog momenta ne sme pre¢i 20 Nm za vodove S < 95 mm?, za preseke 95 mm? < S < 150
mm?2 taj obrtni moment ne sme prelaziti 30 Nm. Zubci konektora pri perforaciji izolacije provodnika ne smeju
oStetiti susedne provodnike. Zaptivno-izolacioni delovi konektora moraju biti od prilagodljivog elasticnog
materijala i ne treba biti samo od maziva,gela,paste koji se takode ubacuju u telo stezaljke.

Najces¢i preseci kod izolovanih konektora su:
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I1zolovani vod:1.5 mmz2 - 10 mm? ; 6 mm?2 - 35 mm2;16 mm?2 - 70 mm2 ; 35 mm? - 95 mm?2; 50 mm?2 - 150 mm? »
Neizolovani vod od Al ili legure Al: 16 mm2 - 95 mm? ; 35 mm2 - 120 mm?
Neizolovani vod od Cu 6 mm?2-50 mm?; 50 mm2 - 12 mm?

Standardi za konektore za NN SKS

Osnovni standardi za ove konektore su:

- SRPS EN50483-1 Opsti deo — Opisuje nacela i pojmove, pregled proizvoda, oznacavanje, postupak osiguranja
kvaliteta, opste uslove ispitivanja, tipska ispitivanja i izbor uzoraka

- SRPS EN 50483-4 Konektori i strujne spojnice opisuje mehanicka ispitivanja, dielektri¢na ispitivanja,
ispitivanja vodonepropusnosti, elektri¢na ispitivanja, ispitivanja na uticaj okoline

- SRPS EN 50483-5 Elektri¢no starenje, Opisuje ispitni postupak

- SRPS EN 50483-6 Uticaj okoline -ispitni postupci za koroziju i klimatske uticaje

- Tehni¢kih preporuka 8a I izdanje oktobra 2015,poglavlje 7.Pribor za zile NN SKS-a

- NFC 33-020

ISPITIVANJA KONEKTORA

Kod konektora postoje vi§e vrsta ispitivanja: mehanicka ,elektri¢na,ekoloska i ispitivanja elektriénog starenja.
Mehanicka ispitivanja su: test mehani¢kog ostecenja glavnog voda, test izvla¢enja odvojnog voda, test stezanja
vijka konektora, test funkcije loma moment navrtke i test materijala za tela konektora tipi¢nim impulsnim
udarima. Od elektri¢nih ispitivanja najvaznija su: ispitivanja ostvarenog spoja, diel.ispitivanja konektora kl.1,
ispitivanje zaptivenosti i dve metode diel.ispitivanja u vazduhu. Ekoloska se bave uticajem sredine na sklop
konektora i vodova.Tu postoje ispitivanja na koroziju usled slane vode i gasova iz atmosfere (SO2 pre svega) i
ispitivanja  klimatskog starenja (usled promena temperatura i ostalih klimatskih uslova tokom
eksploatacije).Ispitivanje elektricnog starenja se vrSi za konektore koje koristimo za merenja i kod
kratkospojnika zila SKS-a .Elektri¢no starenje nastaje usled prekomernih struja i povecanih temperatura. Za
problem ostvarivanja kontakta konektora prilikom montaze bitna su samo mehanicka i elektricna ispitivanja i to
samo pojedina.

-Test mehani¢kog oStec¢enja glavnog provodnika

Ovim testom se ispituje da li ugradnjom konektora dolazi do promena mehanickih karakteristika provodnika
glavnog i odvojnog voda. Uzimaju se dva uzorka za svaku od tri kombinacije glavnog i odvojnog voda (max-
max, min-min, min-max). Sami provodnici na kojima se montiraju konektori treba da budu zategnuti izmedu
10% i 15% MBL-a za aluminijumske provodnike (AAC) i izmedu 15% i 20% MBL-a za sve ostale provodnike
definisane u HD 626 ( npr. bakar i AAAC). Konektori se montiraju sa momentima koje definiSe proizvodac
(kidanje moment navrtke), a zatim se dotezu 20%. Kada je konektor dizajniran bez moment navrtke , ona mora
biti zategnuta do 1,1 puta nominalnog obrtnog momenta proizvodaca.

Ispitivanje opterecenja se primenjuje na glavni provodnik dok ne dostigne sledece vrednosti:

Tip SKS Provodnik Sila zatezanja (% MBL kabla)
Samonoseéi Cu (4mm? - 16 mm?) 20%
Cu (> 16 mm?) 80%
Al (16 mm? - 25 mm?) 1200 N ili 40%
Al (> 25 mm?) 80%
Sa noseéim neutralnim | Fazni provodnik 60%
provodnikom Neutralni provodnik 90%

Napomena: MBL minimalna prekidna sila za navedeni presek voda

Provodnici tokom testa ne smeju da se prekinu ili da se pojave ostecenja koja bi sprecila pravilnu funkciju kabla.
Na samom konektoru ne sme da se pojave znaci oStecenja.

Prakticno montirani konektori ne smeju da znatno uti¢u na prekidnu silu provodnika ili da prouzrukuju njegovo
ostecenje koja bi dovela i do prekida provodnika.



Test izvla¢enja odvojnog voda

Ovaj test se radi da bi videlo da li konektor obezbeduje mehanicku sigurnost kabla za ogranak glavnog voda.
Testiraju se dva uzorka. Kada je konektor dizajniran za vise preseka provodnika, dva uzorka treba testirati u
svakoj od sljede¢ih kombinacija provodnika (glavni vod-odvojni vod) min-min;max-min

Druge kombinacije su dogovor izmedu kupca i proizvodada. Konektor za odvojni vod mora biti montiran u
skladu sa uputstvima proizvodac¢a.Duzina voda mora biti izmedu 0,2 i 0,5 m .Na donjoj slici je prikazan na¢in
montaze konektora na vodove.

1 Odvojni vod

2 Glavni vod fiksiran

Kada je konektor dizajniran sa moment navrtkom ,konektor mora biti zategnut prema maksimalnom obrtnom
momentu proizvodaca. Kada je konektor dizajniran bez moment navrtke , konektor mora biti zategnuta do 1,1
puta nominalnog momenta proizvoda¢a. Na odvojnom vodu ¢e se oznaditi mesto montaze konektora , tako da se
moZe izmjeriti bilo koje klizanje tokom testa.Zatezanje silom (F) se primenjuje priblizno aksijalno, izmedu
odvojnog voda i glavnog voda (koji se pri¢vr§¢uje u mehani¢kom uredaju) brzinom od 100 N / min do 500 N /
min. Ovo optereCenje treba da bude 1 kN ili 10% MBL odvojnog voda, u zavisnosti od toga koji je maniji.
Opterecenje se odrzava 60 s.Proklizavanje jezgre ne sme prelaziti 3 mm.Jezgra ¢e odrzavati test optereCenja za
60 s bez prekida ili bilo kakvog oStecenja koja bi sprijecila ispravnu funkciju kabla.

Test stezanja vijka konektora

Ovaj test se radi da biste bili sigurni da se pri stezanju, vijcima koji se koriste za elektri¢no povezivanje i
obezbeduju mehanic¢ku sigurnost, ne prouzrokuje mehanic¢ka o$teCenja konektora. Testiraju se dva konektora.
Vod na kome se montira konektor mora biti zategnut do 20% od MBL-a. Konektor ¢e biti montirani na vodove
za koje je projektovan. Kada je konektor dizajniran za vise preseka vodova, dva uzorka treba testirati u svakoj od
sljedec¢ih kombinacija provodnika (glavni vod-odvojni vod):max-max;min-min;min-max. Preostala kombinacija
max-min. se radi u dogovoru izmedu kupca i proizvodaca.Konektori ¢e biti zategnuti, u skladu sa EN 50483-1,
9.1.10, na maksimalni momenat naznacen od strane proizvodaca, plus 20%. Konektor mora biti neoStecen.

Test funkcije loma moment navrtke

Ovim testom se proverava korektna mehani¢ka funkcija moment navrtke, odnosno provera definisanog
momenta loma od strane proizvoda¢a. Uzimaju se po Sest uzoraka za svaku od slede¢ih temperatura: min (-
10+3)°C  max (50+3) °C i za svaku od dve kombinacija glavnog i odvojnog voda (min-min, max-max).Sklop
konektora i vodova se postavljaju u okruzenju sa kontrolom temperature dok ne dostignu temperature testa i ona
se odrzava najmanje 15 minuta. Posle toga moze se stezanje vrsiti spolja opet zbog veCe ta¢nosti merenja
momenta stezanja uz kontrolu temperature konektora. Zatim se doteZe navrtka sve dok ne moment navrtka ne
izlomi i taj moment se belezi.Test se ponavlja za Sest uzoraka na svakoj od navedenih temperatura i kombinaciji
preseka.

Za svaku testnu temperaturu i kombinaciju popreénog preseka, moment loma moment navrtke treba da bude u
granicama dozvoljenog opsega momenta loma definisanog od strane proizvodaca.

Ispitivanje uticaja na niske temperature

Ovim testom se ispituje otpornost na udarce pri niskim temperaturama. Uzimaju se dva uzorka i izloZze se
tipi¢nim impulsnim udarima za svaku od kombinacija vodova (glavni vod-odvojni vod) : max-min, max-max

na temperaturi -10+3 °C. Konektor i montirani vodovi se postavljaju u okruZenju pod kontrolom temperature (-
10 + 3) ° C sve dok ne dostignu temperaturu testa.Impulsni udari se modeliraju slobodnim padom tega od 900 g
sa visine od 200 mm ¢iji se udar prenosi na uzorak preko celicnog komada mase 100 g precnika 50 mm. Na
svakom uzorku treba napraviti dva udarca, jedan koji deluje od vrha i jedan deluje na boku. Eventualna o$te¢enja
ne treba da ima uticaj na normalnu funkciju konektora.



-Ispitivanje ostvarenog spoja - prema NFC 33-020 tac¢ka 2.2.

Koriséeni vodovi moraju biti novi po vazeé¢im standardima za vodove NFC 33 209 (npr. zadovoljen uslov
probijanja izolacije ). Koristimo minimalne i maksimalne preseke voda koji se najéesce koriste. Vodovi se najpre
tretiraju 1 h na 120°C pa hladenje na temperaturu okoline. U slucaju otkaza voda rezultat se ne racuna i
ispitivanje se ponavlja sa novim vodom i konektorom ( vazi za sve vrste testova). Spoj se mora ostvariti kod svih
uzoraka (slucaj jednog neuspelog spoja —negativni rezultat ispitivanja). Isti sklop se koristi i za test montaZe na
niskim temperaturama. Samo se elementi drze 1 h na -10 °C pre montaze. Stezanje je sa 0.7 min potrebnog
momenta i mora se ostvariti spoj (signalizacija indikatora).

Glavni vod

Odvojni vod
onekior

Napajanje < 50V Indikator Q

Ispitivanje pri niskim temperaturama (ostvarenog spoja) - prema SRPS EN 50483-4 tac¢ka 8.1.4.

Sli¢no kao i kod predhodnog ispitivanja prema NFC standardu imamo i sli¢na ispitivanja prema SRPS EN
50483-4. Razlikuju se samo $to se ovde ispituje montaza konektora samo u hladnim uslovima (ista niska
temperatura bez predhodnog grejanja na 120 °C pa hladenja na temperaturu okoline). Ovo je prakti¢no provera
uspostavljanja kontakta kada se konektor montira u hladnim uslovima .

Testiraju se dva uzorka. Kada je konektor napravljen za vise preseka provodnika, dva uzorka ¢e biti testirana u
svakoj od sljede¢ih kombinacija provodnika ( glavni vod odvojni vod): max-max;min-max;max-min.
Kombinacija min. min.se radi samo u dogovoru izmedu kupca i proizvodaca.

Konektori i vodovi se hlade dok ne dostignu temperaturu testa (-10 £ 3) ° C, a onda se montiraju na ovoj
temperaturi u hladnoj komori u skladu sa uputstvima proizvodaca sa potrebnim momentom.Indikacija spoja se
vr$i izmedu glavnog i odvojnog voda.

Alternativno, konektori i vodovi se mogu izbaciti iz hladne komore i da se konektor montira spolja sa
odgovaraju¢im momentum. U tom slucaju treba pratiti temperaturu konektora i vodova.

Ovo je bolje jer tada imamo ta¢nije merenje momenta stezanja , u odnosu na hladne uslove. Kvalitetan spoj treba
da bude postignut pri vrednosti momenta stezanja manje od ili jednake 70% minimalnog momenta proizvodaca.

Ispitivanje vodonepropusnosti konektora

Ovaj test je potreban za konektore za koje dielektri¢ni test u vodi nije primenljiv zbog dizajna. Da bi se
obezbedilo da voda ne moze da migrira u SKS kada se Kkoristi za povezivanje glavnog i odvojnog voda SKS .
Ovaj test se primenjuje za izolovane gole provodnike i za konektore klase 2, ako je potrebno. Testiraju se dva
uzorka. Kada je konektor dizajniran za vise preseka, dva uzorka treba testirati u svakoj od sljede¢ih kombinacija
provodnika: (glavni vod-odvojni vod) max min max max). Donja slika prikazuje testni sklop. Duzina glavnog
voda iznosi oko 30 cm.Konektori ¢e biti zategnuti do minimalnog obrtnog momenta koji je odredio proizvodac.
Sklop konektora i voda treba postaviti na dno rezervoara za vodu. Dubina vode se meri iznad odvojnog voda.
Kraj odvojnog voda izlazi iz rezervoara kroz odgovarajucu zaptivku, koja ¢e biti dizajnirana da spreci bilo koji
prekomerni pritisak na izolaciju. Sastav se ostavi u vodi 24 h.
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Na spoljnjem kraju odvojnog voda ne sme biti nikakvog traga vode.

OSNOVNA KONSTRUKCIJA VODOZAPTIVNOG KONEKTORA ZA NN SKS

Osnovni delovi vodozaptivnog konektora su telo od izolacionog materijala , zaptivna guma,kontakti i vijak sa
moment navrtkom (moment loma gornjeg dela navrtke odgovara potrebnom momentu stezanja). Telo se sastoji
od dva dela u kojima se smestaju ostali delovi konektora. Napravljeno je od plastomera sa dodacima koji treba
da ispuni sve zahteve koji se ti¢u tela konektora (otpornost na razliita mehanicka optereéenja,postojanost
osobina na svim klimatskim uslovima tokom celog veka eksploatacije).

Zaptivna guma treba da obezbedi vodozaptivnost konektora tokom celog veka eksploatacije Dopunjava se
mastima i gelom koji dodatno stiti mesto kontakta od dodira sa vazduhom. Na ovaj na¢in imamo obezbedene
dobre dielektri¢ne osobine konektora (ispitni napon 6 kV). Moment navrtka se pravi od legure Al ili plastomera
,gde je gornji deo navrtke oslabljen tako da dolazi do loma gornjeg dela pri taéno definisanom momentu
zatezanja.

Kontakti i vijak sa moment navrtkom obezbeduju ostvarivanje kontakta kod konektora. Od njihove konstrukcije
i osobina zavisi kvalitet ostvarenog spoja konektora .

Kontakt kod konektora najvise zavisi od kontaktnih mosti¢a (materijal, oblik ,veli¢ina i broj zubi¢a na krajevima
mosti¢a) i od vijka preko koga se prenosi sila zatezanja .U zavisnosti od tipa stezaljke imamo konektore sa dva
ili vise pari mosti¢a i sa jednim ili dva vijka. Sve to zavisi od struja koje treba da prenesemo konektorom.

Kod konektora koje koristimo za granjanje mreza(tip CDR) imamo moguénost spajanja istih ili slicnih preseka
na obe strane. Kod nas je to najcesce slucaj sa SKS preseka 70mm?2 , a rede sa prelaskom sa 70 mm2 na 35
mm?2. Kontaktni most na obe strane ima zube istog oblika .Kada je opseg primene nesto veci sa obe strane to
predstavlja ve¢ problem jer sa istim geometrijskim oblikom zuba treba da obezbedimo njihov prodor kroz



izolaciju. U inostranstvu koriste se vodovi preseka preko 70mm?2 i to ¢ak i do 240 mm2.Na donjem crtezu se vidi
kako se mosti¢i ponasaju kada imamo slucaj spajanja glavnog voda koji je znatno veceg preseka od odvojnog
voda (crteZ je za konektor 35-150/35-150). Pri samom prodiranju zuba trebalo bi prakti¢no svi zubi da uetvuju
u prodiranju kroz sami provodnik kako bi na taj nacin obezbedili dovoljnu kontaktnu povrsinu izmedu konektora
i provodnika. Zbog toga se nekad pribegava reSenju sa dva vijka (dole desno slika konektora 25-95/25-95).U
praksi monteri da bi osigurali dobar kontakt neutralnog voda u nedostatku ovakvog konektora koriste dva
konektora sa jednim vijkom.

|

Kod konektora za kuéne prikljucke (tip CB) imamo ve¢ neSto drugaéiju situaciju. Na jednoj strani imamo
prakti¢no definisani presek glavnog voda. Najéesce kod nas su to vodovi preseka 70 mm2(35 mm2) za fazne i 71
mm2 (54.6mm2) za neutralni provodnik.Sam SKS vod kuénog prikljucka je preseka 25 mm2 (16 mm2).
Oblik,dimenzije i broj zuba na strani glavnog i odvojnog voda je razli¢it.Stvar se komplikuje kada za kuéni
priklju¢ak imamo bakarne provodnike manjeg preseka 6mm2-10 mm2.Tada ve¢ ne bi mogli da se koriste
standardni konektori koje najc¢escée koristimo za kuéne prikljucke sa minimalnim 16 mm2 na strani odvojnog
voda (dole levo crtez), ve¢ neki sa veéim opsegom na odvojnoj strani npr 6mm2-35mm2 (donja desna slika).

Kod konektora za javnu rasvetu stvar je komplikovanija. Tu mozemo da imamo standardni prelazak sa glavnog
voda javne rasvete preseka 16 mm2, kada imamo dodatne Zile za javnu rasvetu na provodnike sa svetiljke
(1.5mm2-2.5mm?2). Stvar se komplikuje kada nema dodatnih zila za javnu rasvetu pa je onda potrebno povezati
svetiljke na uli¢énu mrezu preseka 70 mm2(35mm2).Zbog toga konektori za povezivanje javne rasvete imaju
nesto §iri opseg ha strani glavnog voda (16 mm2-70 mmz2), a na odvojnoj strani (1.5 mm2 do 10 mm2).U ostalim
zemljama je taj opseg jos §iri jer imamo i vece preseke (do 95mm2).

Na donjoj slici imamo kako izgleda prakti¢no ostvarivanje kontakta kod konektora i ilustracija jednog od
proizvodaca kako bi to trebalo da izgleda. Na prvoj slici konektoru je skinut masinski deo tela do zuba mosti¢a
da se vidi na¢in ostvarivanja kontakta probijanjem izolacije voda i ulazak u sami provodnik. U ovom slucaju se
vidi da su koris¢eni galvanski zasSti¢eni bakarni mosti¢i dovoljne tvrdoc¢e da probiju izolaciju i prodru dovoljno u
sami provodnik. Sam prodor treba da istovremeno obezbedi dovoljnu kontaktnu povr§inu izmedu zuba i
provodnika kako ne bi doslo do grejanja samog kontakta usled prelaznih otpora , a da ne osteti sami provodnik i
oslabi njegova mehani¢ka svojstva . U suprotnom imamo dve negativne pojave.Prva da usled nedovoljne
kontaktne povrSine imamo grejanje na samom kontaktu ili druga da dode do oSteenja samog provodnika
(spoljnjeg dela provodnika —uzeta) i njegovog mehanic¢kog slabljenja. U oba slu¢aja krajnji ishod je prekid voda.



U prvom sluéaju imamo prakti¢no topljenje konektora i voda na mestu spoja, a u drugom mehanicki prekid voda
pri pove¢anom mehanickom opterecenju (sneg,led,vetar).

Obzirom na sve navedene karakteristike razlicitih tipova konektora treba uvek izabrati pravi tip konektora.
Kod konektora koji sluze za spoj glavnog neizolovanog i odvojnog izolovanog voda konstrukcija je drugadija.
Na strani glavnog voda nemamo zube ve¢ povrsinu prilagodenu obliku provodnika , a na strani odvojnog voda
zube za prodor kroz izolaciju.
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Kod konektora gde se na krajevima odvojnih vodova skida izolacija pre spajanja konstrukcija je takva da se
glavni vod probija preko zuba na telu konektora i na kraju vijka, a odvojni vodovi se stezu inbus vijkom.
Kompletno telo konektora je od legure aluminijuma. Ako nije kori§¢ena legura potrebnih osobina imamo slucaj
da se ne ostvari kontakt (zbog male tvrdote materijala zubi ne probijaju izolaciju ili vijak prokliza).

Nesto sliéno imamo i kod dodatnog elementa ,adaptera koji se koristi prilikom spajanja provodnika vise kuénih
prikljuc¢aka na jedan konektor.

POSLEDICE LOSEG SPOJA KONEKTORA

Iz svega napred navedenog lo$ spoj moze biti zbog sledecih razloga:

-izbor neodgovarajuceg tipa konektora (CDR,CB i CE)

-izbor konektora neodgovarajuéeg opsega preseka

-izbor konektora neodgovarajuceg kvaliteta (materijal i oblik zuba neodgovarajuéi)

-nekvalitetna montaza (ne primenjuju se uputstva proizvodaca za montazu)

-kabl neodgovarajuceg kvaliteta (izolacija kabla nekvalitetna )

1z bilo kog od gore navedenih razloga mozemo da imamo lo$ spoj konektora sa vodovima.Na mestu spoja se
javlja grejanje usled povecanog prelaznog otpora i to se tokom vremena pogorSava do potpunog razaranja
konektora. Rezultat toga je prekid provodnika .Za posledicu imamo nedostatak jedne faze u kuénoj instalaciji
(stradaju nezasticeni trofazni potro$aci) ili u slu¢aju prekida neutralnog provodnika pojavu previsokog napona u
instalaciji (stradaju kuéni aparati od previsokog napona). Ako se tome doda vlaga ,aktivni gasovi iz atmosfere i



voda koja dopre u konektor zbog lose zaptivnosti konektora ili nekog drugog razloga ovaj proces se ubrzava , a
javlja se i kod kvalitetno montiranog konektora.Na donjoj slici je primer takvog konektora.

Troskove nadoknade Steta kod potrosaca i popravki elektricne mreze uglavnom snosi distributer elektricne
energije. Sve se uglavnom zavr$i samo zamenom reklamiranog pribora bez nadoknada steta od strane
proizvodaca.

ZAKLJUCAK

1z svega navedenog trebalo bi preduzeti sve mere da ne dolazi do problema usled loSeg spoja konektora. Da bi
ovo izbegli pre montaZe treba se opredeliti za odgovarajudi tip konektora, da svojim opsegom primene obuhvata
preseke provodnika na kojima se montiraju konektori i da se pri montazi koriste uputstva proizvodaca (momenti
zatezanja). Sam pribor mora biti odgovarajuceg kvaliteta i putem javnih nabavki to bi trebalo da se obezbedi.
Kod nas to bas nije sluca; .

U postupku javnih nabavki trebalo bi voditi racuna o sagledavanju kompletne ponude. Najkvalitetnija ponuda
obi¢no nije i finansijski najpovoljnija ponuda. Ima elemenata ponude koji treba da se ravnopravno tretiraju sa
finansijskim delom. Kod nas se putem bodovanja pojedinih delova ponude praktiéno favorizuje finansijski
najpovoljnija ponuda (donosi vise bodova finansije u odnosu na ostale delove ponude). U tenderskoj
dokumentaciji mogu da se unesu i pojedine klauzule kojim se kupac §titi od eventualnih posledica nekvalitetne
robe. Jedna od mogucénosti je npr , da se ugovorom proizvoda¢ opreme obaveze da nadoknadi sve Stete koje su
nastale usled loSeg kvaliteta opreme (u ovom slucaju konektora). U pojedinim zemljama imamo i povracaj
kompletne isporucene robe o tro§ku proizvodaca. Sve se to sprovodi uz uslov da su svi ostali faktori nastanka
Stete (u nasem sluéaju loSeg spoja konektora) iskljuceni. Ovde se pre svega misli na greske pri montazi. Posle
ovakvih slu¢ajeva proizvoda¢ bi dobijao negativne reference koje uti¢u kod slede¢ih tendera. Zatim imamo
opciju nenajavljene kontrole proizvoda od strane kupca o troSku proizvodaca u laboratorijama proizvodaca, kao i
placanje dela cene (reda 10%) tek po isteku garantnog roka proizvoda (time se kupac finansijski obezbeduje da
plati eventualne troskove Steta svojim korisnicima do okon¢anja postupka nadoknade troskova od proizvodaca).
Na ovaj nacin proizvodac je prakti¢no prinuden da vodi viSe brige o kvalitetu svog proizvoda kako bi ispunio
sve zahteve predvidene ugovorom.

Veéi proizvodadi pridaju znacaj edukaciji svojih kupaca putem prezentacija novih proizvoda i obuka uz
tehni¢ku podrsku kupaca (misli se na kori$¢enje njihovih prostorija ili ako imaju centre za obuku).

Sve ovo ima za cilj da se od posledica ( steta) nastalih usled loSeg kvaliteta ili nepravilne montaZze pribora
zastite svi u lancu pocevsi od proizvodaca, distributera elektriéne energije do potrosaca elektri¢ne energije.
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